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Guía de soluciones digitales de trazabilidad



Adoptar la digitalización
La digitalización es fundamental para sobrevivir en el mundo empresarial actual. 
Cada vez son más las organizaciones que aprovechan la automatización y la 
tecnología digital para aumentar la productividad, mejorar la precisión de los pedidos 
y aprovechar las ventajas de las bases de datos operacionales en tiempo real. Pero 
otras muchas se quedan atrás. 

Las empresas que siguen basándose en procesos manuales y en documentos de 
papel para el seguimiento de activos, el procesamiento de pedidos, el control de 
calidad y otras funciones clave juegan con desventaja frente a la competencia, que 
va más allá en su trasformación digital. Fabricantes, distribuidores, proveedores de 
logística, empresas agroalimentarias u otras industrias que todavía no han adoptado 
la tecnología digital tendrán dificultades a la hora de satisfacer las elevadas 
demandas de los clientes en la era del comercio electrónico. 

UNA SOLUCIÓN DE TRAZABILIDAD QUE COMBINA SOFTWARE BASADO 
EN LA NUBE, TECNOLOGÍA DE ESCANEO, INTELIGENCIA EMPRESARIAL, 

ANÁLISIS DE DATOS Y DISPOSITIVOS MÓVILES PORTÁTILES PUEDE SER LA 
BASE PARA LA TRANSFORMACIÓN DIGITAL DE TU EMPRESA.  



1. MEJOR GESTIÓN DEL 
INVENTARIO
Basarse en los registros en papel para gestionar y hacer el 
seguimiento de los activos puede llevar a desabastecimiento, 
pérdida o incorrecta localización de los artículos, retraso en las 
entregas, exceso de existencias y otros costosos errores. Las 
soluciones de trazabilidad que utilizan dispositivos con escáneres 
y un potente software basado en la nube permiten automatizar 
y digitalizar la gestión del inventario desde el pedido hasta la 
entrega, mejorando considerablemente la precisión del inventario 
y eliminando los errores al mover artículos del almacén. Las 
soluciones modernas de seguimiento y localización también 
permiten saber dónde se encuentran los palés y contenedores, 
minimizando así las pérdidas de estos artículos tan valiosos. 

¿POR QUÉ DIGITALIZARSE?



¿POR QUÉ DIGITALIZARSE?

2. FLUJOS DE TRABAJO 
MÁS EFICIENTES
En muchos centros de producción y almacenes, los trabajadores 
documentan información sobre procesos e inventarios en papel, 
y después vuelven a introducir por ordenador toda la información 
en una base de datos central. Gracias a una moderna solución 
de seguimiento de activos, el personal dispone de dispositivos 
portátiles para escanear los códigos de barras o las etiquetas RFID 
de los productos acabados y las materias primas, eliminando la 
necesidad de introducir datos redundantes y ganando tiempo para 
otras actividades más rentables. Los dispositivos móviles pueden 
aportar nuevas ventajas al mostrar paso a paso la información 
necesaria para realizar cada tarea, indicando el mejor itinerario 
para la recogida y el almacenamiento.
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3. VISIBILIDAD 
OPERACIONAL
Al utilizar un dispositivo portátil para escanear artículos, toda 
la información relevante se registra de forma digital, y se carga 
inmediatamente a una base de datos central, permitiendo ver 
en tiempo real la trayectoria que siguen los bienes y materiales 
a través del almacén. Cualquier persona autorizada de la 
organización puede acceder en tiempo real a la información de 
inventarios y producción mediante un dispositivo conectado, 
sincronizando las operaciones de la planta de producción con las 
funciones de venta, compra, servicio al cliente y de la oficina central. 
El uso del análisis de datos y la inteligencia empresarial ofrece 
una solución de trazabilidad, que permite a las empresas tomar 
decisiones basadas en datos, optimizar los procesos, aumentar la 
productividad y mejorar la atención al cliente.



Clase10 proporciona soluciones de trazabilidad que 
trasforman las bases de datos operacionales en ventajas 
competitivas para empresas de diferentes sectores. Las 
soluciones de Clase10 para gestionar, controlar y realizar 
el seguimiento de los activos combinan un potente 
software, una conexión inalámbrica segura, tecnología RFID, 
inteligencia empresarial y los mejores dispositivos móviles 
de Zebra Technologies para:

Clase10 + Zebra 
Technologies

Automatización 
de los procesos 

manuales

Eliminación de 
los registros en 

papel

Optimización 
de los flujos de 

trabajo

Visibilización del 
inventario en 
tiempo real

Aumento de la 
productividad

Minimización de 
errores y pérdidas

Reducción de 
los costes

Mejora del servicio 
al cliente
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Edificio C10 Parque Tecnológico Calle Leonardo Da Vinci, 
30 46980 Paterna – Valencia (España)
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Hardware recomendado
Las soluciones de software de Clase10 han sido diseñadas para trabajar de la mejor 

manera con estos dispositivos móviles avanzados de Zebra Technologies:

ORDENADOR PORTÁTIL 
ZEBRA MC9300

Combinación teclado/
ordenador táctil portátil 

ultrarresistente  

TABLET ANDROID 
ZEBRA ET51 

Tableta empresarial ligera con 
avanzada tecnología táctil

ORDENADOR MÓVIL 
ZEBRA MC3300

Desarrollado por la plataforma 
empresarial de movilidad 

Android de última generación

ORDENADOR TÁCTIL 
ZEBRA TC21

El dispositivo con mejor 
relación calidad-precio con 

una potencia de cálculo 
inigualable.



Clase10 facilita el manejo de los 
materiales a Tenneco Automotive Ibérica  
Tenneco Automotive Ibérica vio una oportunidad 
para mejorar la eficiencia del transporte de los 
materiales en un planta de producción en Valencia 
(España). Aunque la producción fluía en función 
de la demanda, los recogedores de pedidos 
mantenían el mismo horario de desplazamiento y 
frecuencia de trayectos.

Basándose en las necesidades de las instalaciones, 
Clase10 implementó un sistema de gestión que 
utiliza tecnología RFID. Los lectores RFID, instalados 
en las carretillas, leen automáticamente las 
etiquetas RFID colocadas en diferentes puntos 
de su trayectoria, y transmiten la información a 

una base de datos central. Un monitor situado en 
la planta de producción muestra información en 
tiempo real sobre las rutas y la productividad de 
los recogedores de pedidos, así como otros datos 
relativos al turno en cuestión. Gracias al análisis de 
la información y a los ajustes realizados en base 
a las necesidades de producción en tiempo real, 
el centro ha optimizado los desplazamientos y los 
horarios de ruta de las carretillas. Esto ha permitido 
reducir el tiempo de manejo de los materiales en 
un 20 % y aumentar la rotación de inventario en un 
30 %, lo que supone un ahorro anual estimado de 
unos 100 000 €.

100 000 €

«HEMOS 
CONSEGUIDO 

CONSIDERABLES 
AVANCES EN LA 
OPTIMIZACIÓN 

DE LA GESTIÓN DE 
LOS RECURSOS 
DEL SISTEMA DE 

TRANSPORTE, 
MEJORANDO LA 

PRODUCTIVIDAD 
DE LA PLANTA 

Y NUESTRA 
CAPACIDAD 

PARA TOMAR 
LAS DECISIONES 
CORRECTAS EN 

TODO MOMENTO»
– Jesús Ros, Ingeniero 
de procesos, Tenneco 
Automotive Ibérica SADE AHORRO ANUAL ESTIMADO



SEGUIMIENTO 
DE PALÉS 
Las etiquetas RFID que 
llevan los palés están 
relacionadas con el código 
de barras que identifica la 
mercancía que transportan. 
Además de la descripción 
del artículo, la etiqueta 
puede registrar información 
relativa a la fecha, la hora, 
el envío, el proveedor/socio 
y los albaranes de entrega. 
Al pasar los palés por el 
inversor, es posible captar 
y cargar la información 
de forma automática a 
una base de datos central, 
garantizando la visibilidad y 
trazabilidad en tiempo real. 

Las soluciones RFID de Clase10 
permiten realizar un seguimiento 
en el sector alimentario

Si desea más información, visita www.clase10.com.

La creciente demanda global, los 
reglamentos cada vez más estrictos, y 
la actual amenaza del agroterrorismo, 
son algunos de los factores que empujan 
a los productores agroalimentarios a 
implementar soluciones digitales que 
ayuden a garantizar un máximo nivel de 
calidad y seguridad. 

Las soluciones RFID de Clase10 para la industria hortícola 
permiten realizar un seguimiento en tiempo real de los 
productos, desde su origen hasta el proceso de embalaje 
final. Al automatizar el seguimiento de los productos, la 
tecnología RFID mejora considerablemente la precisión 
del inventario y elimina los errores y descuidos que se 
comenten con los registros manuales.

 Ver en tiempo real el 
estado y la ubicación 
de los productos a lo 
largo de su trayectoria.

 Rastrear el estado y la 
ubicación de los artículos 
reutilizables como 
contenedores y palés, 
reduciendo las pérdidas.

 Mejorar considerablemente 
la eficiencia y precisión de 
la gestión de inventario y el 
seguimiento de productos.

Gracias a las soluciones RFID de Clase10, los productores alimentarios pueden:


